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S O M A S T E E L
Riche d’une expérience de plus de 15 ans dans le domaine de l’acier, SOMASTEEL s’impose au cœur 
du dynamisme de l’économie nationale comme une véritable référence dans le domaine de la sidérurgie 
au Maroc, se situant ainsi stratégiquement dans la périphérie de Casablanca au 16km sur la route 
nationale N°1 d’El Jadida. 

Avec plus de 250 collaborateurs aux compétences multiples,  et d’une capacité de production de 
365.000 tonnes par an, SOMASTEEL est dotée d’un équipement industriel performant et d’un savoir-
faire lui permettant de concevoir, produire vendre et transporter des aciers aux standards de qualité 
les plus élevés.

Consciente de sa responsabilité sociétale, SOMASTEEL se distingue par son engagement citoyen 
et ses pratiques responsables, suivant une démarche globale et exigeante basée sur la protection de 
l’environnement et le développement durable.

Toujours dans une optique de partenariat continu, SOMASTEEL met toute son expertise pour répondre 
aux exigences et attentes de sa clientèle.

Aujourd’hui SOMASTEEL se veut être un vrai partenaire, grâce à ses fabrications et son accompagnement 
de qualité, qui ont eu la confiance des plus grand projets immobiliers et infrastructures du royaume.

NOTRE
OBJECTIF 
CONSTRUIRE 
VOTRE SUCCES



Fer à Béton
Fe E500-3

Les produits qui font objet de la présente fiche technique sont 
les barres à haute adhérence soudables FeE 500-3: Rond à 
béton nervuré, obtenues par laminage à chaud conformément à 
la norme marocaine  NM 01.4.097 édition 2013.
Le rond à béton Fe E500-3 est pourvu de deux séries de ver-
rous obliques avec le symbole AM.

	L es produits commércialisés sont des fers à béton de 
diamètres 8mm à 32mm.

	S omasteel  confirme la certification de ses produits 
suivant les exigences de la norme marocaine en vigueur par la 
certification produit de l’IMANOR.

	L a billette de nuance FeE 500S (Matière première) 
est importée selon les exigences de la norme marocaine NM 
04.1.97. Elle est la seule matière première à partir de laquelle 
on fabrique le rond à béton à haute adhérence, nervuré et 
soudable. 

Billette FeE 500S
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Fabrication & Qualité produit

Analyse chimique 

Caractéristiques 
produit 

Descriptif Du Processus de Fabrication

Le processus de fabrication 
est le laminage à chaud avec 

traitement thermique en ligne 
pour Produire le fer à béton 
haute adhérence. Il se résume 
comme suit :

1ère étape: Préparation di-
mensionnelle de la billette 
soudable (120 * 120 mm, 130 
* 130 mm ou 140 * 140 mm 
suivant les exigences de notre 

spécification interne d’achat 
de la billette).
2ème étape: Chauffage de 
la billette pour le laminage à 
chaud.
3ème étape: Laminage à 
chaud.
4ème étape: Traitement ther-
mique.              
5ème étape : Conditionnement 
du produit fini sur 12 mètres à 
7 ligatures par fardeau. 

6ème étape: Identification, 
traçabilité et conditionnement 
de chaque fardeau du fer à 
béton à haute adhérence fabri-
qué, suivant les exigences de la 
norme marocaine en vigueur. 
7ème étape : Stockage du pro-
duit fini.

Présentation du système de contrôle produit

Somasteel possède un 
laboratoire équipé de tout 
le matériel nécessaire 
pour effectuer les essais  
d’autocontrôle suivant les 
directives de notre plan 
de contrôle et surveillance  
produit réf PC 01 SQ  exigés 
par la norme marocaine 
garantissant la conformité 
de nos produits finis tout au 
long de leurs processus de 
fabrication et stockage.

L’équipe est constituée d’un 
responsable LABO assisté par 
5 agents de contrôle qualifiés.

Le tableau suivant montre la composition chimique 
du produit, dûe au choix strict de la billette FeE 
500S qui est importée selon des critères exigeants 
et qui est réputée totalement soudable en respect-
ant la norme marocaine NM01.4.167

Forme du produit : Barres de longueur 12mètres.

Nuance                   : FeE500-3

QUALITY PRODUCT

FIRST
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Caractéristiques 
mécaniques 

Caractéristiques 
Dimensionnelles 
et masse linéique 

•	 La limite élastique Re supérieure à 
            500 N/mm2

•	 La résistance à la rupture Rm supérieure à       
            550  N/mm2

•	 Le rapport Rm/Re supérieur à 1,05%

•	 L’allongement A% supérieur à 14%

Les valeurs de la section nominale ainsi de la masse 
linéique nominale sont données au tableau suivant

Résultat d’essai de traction sur le produit du Somasteel qui 
prouve la conformité du produit selon la norme marocaine 
NM 01.4.97

Caractéristiques
Produits en chiffres
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Caractéristiques 
de forme 

L’angle d’inclinaison β des verrous doit se situer dans un intervalle de 
35 ° à 75°

L’angle α d’inclinaison des flancs de verrou doit être d’au moins 45° 
pour tous les verrous

Les nervures, les verrous et l’écartement des verrous  
doivent respecter les valeurs indiquées dans le tableau.

A l’aide de pied à coulisse prendre l’espacement  des  11 verrous à l’aide 
de pied à coulisse.
•	 Mesurer L1, L2, L3, L4  Comme décris dans la figure ci-dessous

•	 Chaque longueur mesurée du chant  doit comporter au moins 10 
intervalles entre verrous.                           

•	 Calculer la moyenne des écartements E des verrous suivant la for-
mule ci-dessous :

E=  (L1+L2+L3+L4)/4

Contrôle de l’inclinaison des 
verrous

Espacement entre verrous 

Espacement entre verrous 
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Marquage 

•	L e marquage des produits Somasteel est caractérisé par le 
caractère AM, déposé et enregistré à l’Office Marocain de la 
Propriété Industrielle et Commerciale (OMPIC).

•	C e marquage apparaît suivant une périodicité d’environs 1 
mètre de longueur sur toutes les barres  de nos produits.  

Le rond à béton est exclusivement livré en barres conditionnées 
par fardeau ligaturé avec 7 ligatures. Chaque fardeau de poids 
moyen 2100 Kg  porte au moins une étiquette d’identification.

Longueur des barres  : 12 m  -0/+150mm

L’espacement des verrous doit respecter 
les valeurs indiquées dans le tableau

Etat de livraison/Identification 
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IMANOR

Certificat de droit 
d’usage 
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Somasteel
A D R E S S E
K M  1 6  R O U T E  D ’ E L  J A D I D A  O U L A D
A Z Z O U Z  -  C A S A B L A N C A

E m a i l
c o n t a c t @ s o m a s t e e l . m a

T é l é p h o n e
+ 2 1 2  5 2 2  6 5  2 8  0 8
+ 2 1 2  5 2 2  6 5  2 8  0 9
+ 2 1 2  5 2 2  6 5  2 9  7 6
+ 2 1 2  5 2 2  6 5  9 0  1 1

F a x
+ 2 1 2  5 2 2  6 5  0 0  9 7        
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